(MONT SERRAT)

AREJADOR REDONDO AIR MAXX

Nicho Inox

Arejador Conj.montado

Coédigo Arejador: 105-161-05

Caédigo Nicho Inox: 001-089-15

Corpo: Aco Inox AISI 316

Conexao Arejador: encaixe tubo pvc 50mm
Conexao Nicho Inox: LUVA 1-1/2 BSP

Medida Arejador: 155 x 41,50 mm

Medida Conjunto: 155 x 218,40 mm

Massa Arejador: 1140 g
Massa Nicho Inox: 1700 g
Fungao: Borbulhador
Aplicacao: Spa

Garantia: 1 Ano

153 MICRO FUROS
VAZAO: 14.85 m*/h

Politica de Garantia

+55 19 2660.1999 | +55 19 2660.1514
SUPORTEMONTSERRAT@TERRA.COM.BR | WWW.MONTSERRAT.IND.BR
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DIMENSOES
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Arejador Nicho Inox

INSTALACAO COM NICHO DE ALVENARIA E ENCAIXE EM TUBO PVC

A) - O construtor devera fazer uma caixa de espera em alvenaria no ponto de instalacao.

B) - Sistema de encaixe em tubo PVC MR 50 mm, o tubo devera ser CHUMBADO
direto na alvenaria de modo que devera ficar uma sobra de tubo que sera
removido apés o revestimento

Chumbar o tubo devidamente no PRUMO em relagao ao piso.

Nicho de alvenaria Revestimento
Concreto / Alvenaria
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Concreto / Alvenaria Nicho de alvenaria Revestimento
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TUBO PVC

INSTALACAO COM NICHO DE INOX E ENCAIXE EM TUBO PVC

A) - O construtor devera chumbar o nicho inox na alvenaria no ponto de instalacio.

B) - Sistema de encaixe pratico com nicho inox, devera ser CHUMBADO
direto na alvenaria.

Chumbar o nicho inox devidamente no PRUMO em relagéo ao piso.

Concreto / Alvenaria Nicho de INOX Revestimento
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DISPOSITIVO AREJADOR
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Concreto / Alvenaria Revestimento
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—— JA ACOMPANHA O PRODUTO

TUBO PVC

PRESSIONAR AtE QUE ENCOSTE NO REVESTIMENTO

Vista lateral Vista lateral Vista lateral
Borda Revestimento Borda Revestimento Borda Revestimento
(' eves!
""""" [ETE B : ; ]
Revestimento ABAIXO da Revestimento ACIMA da Revestimento PARALELO
borda: ERRADO borda: ERRADO a borda: CORRETO
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SISTEMA DE DISTRIBUICAO E EQUALIZACAO REDE DE AR PARA AIR-BLOWER

Nota 1

O cavalete devera ser chumbado DEVIDAMENTE NO NIVEL para que nao haja diferenca
na quantidade de bolhas entre os arejadores.

A) - Sugestao de cavalete linear para distribuigdo de ar com 4 AIR MAXX
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15cm

Parede

ATENCAO

Nota 2

Dispositivo com alto nivel de polimento

Retirar a pelicula de protecao somente apoés o término da obra
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LAYOUT DE INSTALAGAO

Nota 3

A)- E de extrema importancia fazer a instalagdo com o sistema ELEVADO ou SIFAO INVERTIDO
para que ndo retorne agua para o gerador de ar forgcado ( AIR BLOWER )

Consulte o fornecedor/fabricante de motores air blower para mais informacdes e detalhamentos
técnicos sobre instalagdes e protegbes do produto

B) Para uma coluna d’agua de 0,90 cm MAXIMO de 05 Arejadores Air Maxx para Air Blower de 850w

| Air Blower 850w

Nota!

1 metro Min.

Laje, Forro, etc
Borda SPA

—— Sistema Elevado

Valvula de retencéo

0,90 |
cm
1
1
Nota!
1 metro Min. A= Sistema Sifao
Borda SPA y i invertido
[ T : T I IAR ‘!II' ‘ﬂ Al
O ' | Acua b § k
1
0,90 | k Valvula de retencédo
cm | i
. W AR
I (<) Air Blower 850w
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MANUTENCAO E CONSERVACAO DO PRODUTO

O que devemos fazer na manutencao do Ago Inox utilizado em aplicagdes aquaticas?

Fazer uma inspecéo inicial para detectar a possivel evidéncia de oxidagao por agentes
quimicos externos, que inicialmente ndo foram detectados.

Assegurar o controle de pH desinfetante e o uso correto de bactericida.

Fazer uma limpeza manual peridédica dos acessoérios de Ago Inox, para evitar a formagéao
de residuos secos.

N&o fazer as dosagens manuais de produtos quimicos proximo das pecgas de Ago Inox,
evitando assim, respingos ou concentragcdes acima do normal.

Evitar o acumulo de substancias como sais, poeiras, sujeiras e etc.
Evitar o contato com outras pecas de metal diferente do Aco Inox;

Ao adicionar o sal ou usar sistema de eletrélise, mantenha um controle rigoroso da
quantidade de sais dissolvidos na agua e da estabilidade do equipamento gerador.

Especial atencéo as areas como fendas e aberturas estreitas nas pecas de Inox
submersas, uma vez que estas areas sao mais afetadas com formacao de borras
oxicidantes que ocorrem através do processo de eletrélise/gerador a base de sal.

E aos efeitos da linha de flutuagéo que se forma nos produtos que néo estéao
completamente submersos.

Fazer a recirculagcado de agua diariamente para evitar a formagao de crostas sobre os
acessorios submersos;

Fazer inspec¢des visuais nos produtos de Acgo Inox.

LEMBRE-SE: A manutengéao preventiva é sempre melhor e mais barata que a corretiva.

CMONT SERRA@

+55 19 2660.1999 | +55 11 9 6631-8826 @
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